This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



Dialog Results Page 1 of 1 

Dialog 



Bakery proving chamber to hold trays of dough pieces - has side by side lowerer and elevator on 

top of tray transfer mechanism 

Patent Assignee: USINAGE & REVIS MEC 

Inventors: GAUTHIER R; LOUBET M 



Patent Family 



Patent Number 


Kind 


Date 


Application Number 


Kind 


Date 


Week 


Type 


FR 2521 110 


A 


19830812 




198337 


B 



Priority AppKcations (Number Kind Date): FR 821899 A ( 19820205) 



Patent Details 



Patent 1 


Kind 


Language 


Page 


[Main IPC 


Filing Notes 


FR 2521 110 1 


A 




21 





Abstract: 
FR 2521 110 A 



The prover is of the type in which each tray carried between a pair of horizontal support slides. The 
slides follow a path of elevation and descent so that a tray can be loaded in at the start and extracted at 
the end of the path. 

The prover comprises an elevation zone and a descent zone alongside each other in a direction 
transversal to the tray support slides. Each zone contains a set of spaced, superimposed, pairs of slides. 
Slides at the top of the two zones are in the same horizontal plane. 

Loaded trays are inserted at the top of the descent zone and extracted at the top of the elevation zone. 
Immediately below the two zones, a transfer mechanism accepts each tray as released at the bottom of 
the descent zone and moves it over to be picked up by slides of the elevation zone. 

The cabinet is for storing trays loaded with food, esp. trays carrying dough pieces for final proof before 
baking. 
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4 . 2521110 

Dispositlf pour entmaoasiner des plateaux^ 
notammept destines^ supTx>rter des patonsde boulanoer i e. , 
' et installation de boulanaerie comportant un tel dispositif . 
L' invention est relative ^ tin dispositif pour eioma- 
5 gasiner des plateaux, notamoient destin&& supporter des' 
patons • d e boulangerie, cotnportant des glissi&res 
horizontales superpos^ejs, destinees k recevoir les plateaux, 
et des inoyen3 de mont^e et de descente des glissieres 
pour les faire d^filer devant des moyens d'ouverture fron- 
10 tale permettant 1 ■ introduction des plateaux sur les glis- 
si^es ou l' extraction de ces plateaux. 

Divers dispositifs de ce genre sont connus pour 
. permettre de stocker des plateaiix enfourneurs de boulange- 
rie supportant des patons, (formes par de la pate de bou- 
15 langerid^ destines a se reposer ou a fermenter pendant un 
certain temps, avant d'etre introduits dans un four de 
cuisson. Les plateaux enfourneurs comportent, g^neralement, 
un cadre rectangulaire de forme allong^e recouvert d'une 
toile passant sur des rouleaux situ& aux extrendtes avant et arri^re 
20 du plateau enfourneur ; d'une mani^re connue, les mouve- 
sients relatifs du cadre par rapport a la toile ou inver- 
sement permettent de d^poser les patons sur la sole du 
f otir ou de les retirer de cette sole, lors de 1 'introduc- 
tion du plateau dans le fovur. 
25 De. tels plateaux peuvent atteindre des longueurs de 

plusieurs metres « notamment de I'ordre de 3 m et leur 
manipulation par une seule personne est pratiquement 
impossible sans I'aide de moyens adapat^s. Nbtamr^it^ 1* in- 
troduction du plateau dans le four 'peut etre assuree a I'aide 
30 de dispositifs ^iSvateurs connus tels que ceux de la 

demondede larevet IK n"" 79 02495 (n'^de pubLLcation 2 447 884) ou du 
fccevet TR 12 15390 (n** de publicaticn 2 182 388) de la meme 
spci^t^ demanderesse.' 

Tous ces appareils et dispositifs pour la boulangerie 
35 sont g^n^ralement install^s dans des locaux relativement 
exigus o{i se trouve le four de cuisson. 

II est done souhaitable que 1 * encombrement de cheque 
- apisreilou dispositif soit r^duit.au mininun pour un vaLane utile 
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Xe plus ^lev^ possible ; il est souhaitable en outre 

que les manipulations des divers dispositif s soient r^- 
duites. au miniimim en vue d*auginenter l'e££icacit6 de 
. 1 ' installation • 

5 . L' Invention a pour but, surtout, de foumir un dis- 

positif pour emmagasiner les plateaux, notamment des pla- 
teaux enfourneurs de boulangerie, qui reponde: mieux que 
Jusqu'^ present aux di verses exigences de la pratique et 
notamment tel.* qu'il . permette d'atteindre, au moins en 

10 partie, les buts ^voqu^s ci-dessus. 

Selon 1' invention, un dispositif pour einmagasiner 
des plateaux, notamment des plateaux enfourneurs de 
boulangerie., du genre d^f ini pr^c^emment est caract&'is^ . 
par le fait qu"il comporte deux zones disposiSes cote k 

15 c6t.e suivant une direction transversale aux glissiferes, 
chaque zone comportant des glissieres superpos^es, I'une 
* des zones comportant des moyens de descente des glissieres 
et des plateaux, ces moyens de descente 6tant propres k 
libber les plateaux au point bas de la zone, tandis que 

20 1* autre zone conyporte des moyens de mont^e des glissi&res 
et des plateaux, ces moyens de mont^ 6tant propres k 
prendre en charge les plateaux au point bas de ladite 
zone, et que des moyens de transfert suivant une direc- 
tion transversale aux glissieres sont prevus & la partie 

25 inf^ieure du dispositif pour recevoir un plateau au bas 
de la zone de descente et pour le faire passer au bas de 
la zone de montte pA , il est pris en charge par les 
susdits moyens de mont^e. 

Avantageusement, les moyens de mont^e et de descente 

30 con^rennent au moins un groupe de trois boucles f ermees 
de liens flexibles, notamment de chaines, auxquels les 
gllsai^es sont accroch^es, ces trois boucles constituant 
une boucle centrale et deux boucles lat^rales, le lien 
flexible de chaque boucle comportant deux brins verticaux 

35 et passant sur des organes de renvoi situ^s aux extr&:nit6s 
de la boucla au moins un de ces organejs de renvoi pouvant 
etre entrain^ en rotatioxv Chaque boucle est situte 
dans un pldn vertical' orient^ transversalement par rapport 
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aux glissi&res, les boucles ^tant ^cartdes I'une de 
•1' autre, sulvant la direction transversale aux glissi&res, 
d'une distance correspondant h la largeur des plateaux. 
h * ensemble est . tel que les deux brins de la boucle cen- 
5 trale sont actif^ I'un de ces brins contribuant a la 
descente des glissi&res et des plateaux de la zone de 
descente, tandis que 1' autre brin contribue k la mont^e 
pour la zone de mont^e. pour les deux boucles lat^rales, 
seul le brin de chaque. boucle situe du c o t e de 
10 la boucle centrale est actif et contribue pour I'une des 
boucles lat^rales a la montde des glissieres et des 
plateaux et, pour 1 'autre boucle lat^rale, k la descente 
des glissieres et des plateaux. 

De pr^f^rence, un groupe de trois boucles ferinees 
15 est pr^vu k chaque extr&nite longitudinale du dispositif 
et les boucles de chaque groupe sont situ^es dans un me- 
me plan vertical transversal. 

Le dispositif est gdn^ralement fenn6 par une parol 
frontale, et les moyens d'ouverture craiprennent une ouver- 
20 ture d' extraction des plateaux pr^vue dans ladite parol 
et situ^e vers le haut de la zone de tnont^e, et une ou- 
verture d' introduction des plateaux situ^e dans ladite 
parol, vers le haut de la zone de descente, I'ouverture 
d.' extraction et I'ouverture d ' introduction etant placees 
25 cote k cote et a la roeme hauteur^ mais 6tant decal^es 
suivaht la direction transversale aux glissi&res. 

De pr^f^rence, I'ouverture d' extraction est situee 
vers le niveau maximum de mont6e des plateaux, tandis 
que I'ouverture d' introduction, situ6e a la roeme hauteur, 
30 se trouve au dSbut de la descente des plateaux. 

Les moyens de transfert transversal peuvent compren- 
dre des moyens ^l^vateurs et des moyens de deplacement 
transversal, 1 'ensemble ^tant tel que les moyens eleva- 
teurs prennent en charge un plateau au bas de la zone 
35 de descente pour le deposer siir les moyens de deplacement 
transversal lesquel.s font passer ce plateau dans la zone 
de mont^e, les moyens el6va teurs etant alors propres a 
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reprendre ce plateau pour le soulever et pour le faire 
prendre en charge par les moyens de montee a la partie 
basse de Id zone de montee. 

Les moyens ^levateurs peuvent comprendre, au voisina- 
5 ge de chaque extremity longitunale du dispositif , deux 
^levateurs h parallelogramme d^formable assocles a chaque 
zone de montee et de descente, la branche super ieure de 
l'el6vateur etant horizontale et reliee^ par des branches 
inclindes, k la branche inf^rieure, tandis que les moyens 

10 de d6placement transversal comprennent un support hori- 
zontal et des moyens d*entralnement transversal du pla- 
teau/ lorsqu*il i:epose sur le support. 

Le dispositif pour emmagasiner les plateaux est 
avantageusement r^alis^, suivant le sens de la longueur, 

15 h I'aide de trois sous-ensembles. & savoir deux sous- 
ensembles d I extremity et un sous-ensemble median relies 
l*un a I'autre de.mani&re r^glable suivant le sens de 
la longueur ; chaque sous-ensemble est de preference 
realise k I'aide de trois modules avec possibility de 

20 r^lage suivant la direction transversale aux glissiferes. 

L'invention est 6galement relative k une installa- 
tion de boulangerie ccxnportant un dispositif pour emma- 
gasiner des plateaux tel que defini preced^mnent , un 
four de cuisson et un elevateur pour introduire les pla- 

25 t^aux dans le four, cat elevateur etant guid^ par un 

rail parall^le a la paroi frontale du four, 1' installa- 
tion etant caracteris6e par le fait que le dispositif 
pour emmagasiner les plateaux est place a cote du four 
avec sa paroi frontale situ^e sensiblement dans le m&ne 

30 plan que celui de la paroi frontale du four, le rail 

de guidage de 1' elevateur s'etendant devant le dispositif 
pour emmagasiner les plateaux de telle sorte que. par une 
translation de 1 'elevateur le long du rail de guidage, 
il soit possible d' introduire ou d'extraire les plateaux 

35 du dispositif a I 'aide 

de iveievateur servant a charger et k decharger le four, 
L' invention consiste, misesa part les dispositions 
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expos^es ci*dessus« en certalnes autres dispositions 
dont il sera plus explicitement question ci-apres a 
propos d'un mode de realisation particulier decrit avec 
references aux dessins ci-annex6s, roais qui n'est nullenent . 
5 limitatif. 

La figure 1, de ces dessins est une vue schematique 
en elevation d ' un dispositif pour eromagasiner des plateaux 
oonforme & 1* invention. 

La figure 2 est une vue schematique en plan de ce 
lO dispositif. 

La figure 3 est un sch&na, en plan^ de l*ossature 
du dispositif de 1" invention permettant un reglage de la 
largeur et de la longueur du dispositif. 

La figure 4, enfin, est un schema, en plan, d'une 
15 installation de boulangerie equip^e du dispositif de 
1' invention. 

En se reportant aux dessins, notamment aux figures 
1 et 2, on peut voir un dispositif D pour eiranagasiner 
des plateaux enfourneurs 1 destines a supporter des 

20 patons p de boulangerie. Les plateaux enfourneurs 1 sont 
schdroatiquemeht repr^sent^s ; ils sont formes par des 
plateaux classiques GOiiq;>ortant une ossature rigide en 
forme de cadre rectangulaire allonge comportant h son 
extr^mite avant et a son extremite arrifere un rouleau ; 

25 une toile support pasde sur ces rouleaux et les bords 
transversaux de la toile sont relies l*un a 1 'autre, il 
est ainsi possible de cr^er un mouvement relatif entre 
la toile et le cadre support en faisant dSfiler la toile 
autpur des rouleaux d' extremity ce qui permet, pour uh 

30 sens determine du mouvement, de deposer les patons sur 
la sole d*un four et, pour un mouvement de sens oppos^, 
de dSfoumer le pain cult. 

Le dispositif D coniporte des glissieres horizontales 2 
superposSes destinies & recevoir les plateatix, et des 

35 moyens de raontde M et de descente L des glissieres pour 

les faire defiler devant des moyens d'ouverture frontale O 
permettant 1* introduction des plateaux l.sur les glissieres 
. 2 ou 1* extract JLon de ces plateaux. 



r 



2521110 



- 6 - 

Le dispositif D comporte deux zones A, B dispos^es 
cote a cote suivant une direction T (figure 2) transver- 
sale par rapport aux glissi&res, chaque zone comportant 
des gliS8i&res 2 superpos^es. La zone A comporte des moyens 
5 de descente L des glissieres et des plateaux, ces moyens 
L ^tant propres k lib^rer les plateaux au point bas de 
la zone A coinme visible sur la figure 1. L' autre zone B 
comporte les moyens de mont^e M. propres k prendre en 
charge les plateaux 1 au point bas de ladite zone B- Des 

10 moyens de transfert G suivant la direction T transversale 
aiix glissiferes sont pr6vus i la partie inf^rieure du 
dispositif D pour recevoir un plateau 1 au bas de la zone 
de descente A et pour le faire passer au bas de la zone 
de iiontde B oft ii est pris en charge par les susdits 

15 raoyens.de mont^ M. 

Les inoyens de mont^e M et de descente L cc»nprennent, 
k chaque extrAnaitd longitudinale du dispositif un grou- 
pe F de trois boucles ferm^es 3, 4, 5 obtenues chacune A I'aide 
d'lin lien flexible, notairanent une chalne c passant sur 

20 des prganess de renvoi formes par des roues dent^s 6,7 
ncnit4es rotatives aux extr&nit^s supirieure et inf6rieure 
de la boucle. Les deux roues dent^es correspondantes des 
deiix boucles situ^es respectivement k I'avant et k I'arrife- 
re du "dispositif D (voir figure 2) sont cal6es sur un 

25 meme ^bre longitudinal tel que 8 pour les roues €• Une 
des roues 6 ou 7 est entrainte en rotation, par exemple 
par I'interm^iaire d'un moteur electrique et d'une chalne 
d'ehtralnement coop^rant avec un pignon. La boucle 4 
forme la boucle centrale, tandis que les deux boucles 3 

30 et 5 forment des boucles lat^rales. Chaque boucle est 

situ^e dans un plan vertical orient^ transversalement par 
rapport aux glissi&res ; de preference, les plans des 
boucles 3, 4 et 5 d'un meme groupe F sont confondus. 
.35 Chaque boucle ferm^e comporte deux brins verticaux auxquels 
les glissieres 2 sont accrochees par tout moyen apropri( 
(vis, colliers .•.)• Les boucles sont hearties I'une de 
1 'autre de telle sorte que la distance h entre les brins 



2521110 



15 



' - 7 - 

tourn^s I'un vers I'^utre^de deux boucles successives, 
soit l^gerement sup^rieure a la largueur q des plateaux 1. 

Les deux brins verticaux 4a, 4b de la boucle 
centrale 4 sont actifs ; le brin 4a situe du cote de la 
5 zone A contribue & la descente des glissieres 2 et des 
plateaux 1 support^s par ces glissiferes dans cette zone ; 
1* autre brin 4b situ^ du cot^ de la zone de mont^e B 
contribue a la mont^e des plateaux. Pour les deux boucles 
lat^rales seul le brin 3a pour la boucle 3/ou 5b pour 
10 la boucle 5, situ^ du cote de la boucle centrale 4. est 
actif et contribue k la descente des plateaux pour la 
boucle 3 ou a la mont^e des plateaux pour la boucle 5. 

Le dispositif Dcoraporte des parol s separant les 
plateaux et les glissieres de I'ext^rieur, de telle sorte 
que 1' aspect de ce dispositif est celui d'une armoire 
parall^Wpipfedique rectangle- On peut pr^voir des moyens 
de refrigeration du volume int^rieur du dispositif D 
pour un stockage prolong^ des patons. 

Les moyens d • ouvefture O sont pr^vus dans la parol 
frontale 9 du dispositif, et canprennent une ouverture 

10 (figure 1) d' extraction des plateaux et une ouverture 

11 d • introduction des plateaux. Ces deux ouvertures, en 
forme de fenetre rectangulaire allongde suivant la direc- 
tion transversaleTdes glissieres, sont placees cote 4 

25 cote suivant cette direction T et a la meme hauteur 

oomme bien visible sur la figure 1. L' ouverture d» extrac- 
tion lO est situ^e de telle sorte que sa ligne moyenne 
se trouve vers le niveau maximum m de mont^e des plateaux, 
tandis que 1' ouverture d ' introduction 11, situ^e au meme 
niveau, correspond au d6but de la descente des plateaux 
en la zone A. 

L' introduction ou 1 'extraction des plateaux 1 dans 
le dispositif s'effectue suivant une direction orthogo- 
nale k la parol frontale 9 par coulissement sur les glis- 
35 sieres 2 apiaropriees. La longueur des plateaux 1 qui peut 
etre de I'ordre de 3 m est orientee suivant la direction 
des glissiferes 2, perpendiculairement a la parol 9; la 
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largeur neuf des plateaux est netternent inf erieure a la 
longeur de ces plateaux. Cette largeur est g^n^ralement 
con^rise entre SO cm et 1 m. 

Les glissi&res 2 sont avantageusement constituees, 
5 tout au moins pour les glissi^res associees aux boucles 
3 et 5, par des cornieres accrochees aux chaines et dis- 
posees, de preference , de telle sorte que leur concavity 
soit orlent^e vers le haut lorsque les glissi&res passent 
le long des brins 3a ou 5b. Les glissi^res 2 de la boucle 

lO centrale 4 peuvent etre avantageusement formtes par Aes 
. profiles S section transversale en T de telle sorte que, 
aussi bien sur le brin 4aqiie sur le brin 41^ une secticn 
toume sa ooncavite vers le haut pour recevoir les bords 
Ibngitudinaiix des plateaux 1. 

15 Les inoyensGdetrahsfert transversal comprennent des 

moyens ^l^vateurs E et des moyens de deplacement trans- 
versal K (figures 1 et 2) 1* ensemble etant tel que les 
moyens 6l6vateurs E prennent en charge un plateau au bas 
de la zone de descente A pour le d^poser sur les moyens 

20 de dSplaceinent transversal K, lesquels font passer ce 

plateau 1 dans la zone de mont^e B . Les moyens ^l^vateurs 
E spnt propres 4 reprendre le plateau 1 pour le soulever 
et le faire prendre en charge par les moyens de montee M 
a la .partie basse de la zone de mont6e B. 

25 I#es moyens ^levateurs E comprennent, au voisinage 

de chacune des deux extrAnit^s longitudinales du disposi- 
tif, deux elAvateurs 12, 12 k branche sup6rieure 14, 15 
horizontale . La branche sup^rieure 14 de I'^levateur 
situ^ au bas de la zone de descente A est reliee a la 

30 branche lnf6rieure, egalement horizontale et servant de 
support^ par deux branches inclinees parall^les 16, arti- 
cultes i leurs extr&flitis respectivement sur la branche 
superieure* 14 et sur la branche inf Erieure- L'inclinai- 
son des branches 16 est telle que lors de la descente 

35 de la branche sup^rieure 14, ces branches 16 tournent 
dans le sens des aiguilles d'une montre autour de leur 
. extr^ite inf^rieure. De meme, I'^l^vateur 13 comporte 
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deiix branches inclines 17, parallel es ehtre elles, 
articul^es k leurs. extr^mites sup^rleure et inf erieure 
respectlvement sur la branche sup&rieure 15 et sur la 
branche infdrleure. Les branches 17 sont Inclinees en 

. 5 sens, contraire des branches 16. La catnmande des ^levateurs 
12 e€ 13 situ^s & I'avant et & I'arriere du disposi- 
tif D est synchronise et les barres 14 et 15 montent et 
descendent simultanement de maniere a se trouver toujours 
au m^e niveau. Les ^l^vateurs. 12 et 13 peuvent se trou- 

10 ver soit au-dessbus des extr^mites frontales des zones 
A ou B ' . soit l^&rement en avant ou en arri^re de 
ces zones si un debocdanent.est prevu vers 1' avant et vers 
I'arrifere pour les plateaux 1- La mont^e et la descente des 
el^vateurs 12 et 13 est avantageus^ent command^e & l*aide 

15 d'un dispositif k chalne d'entralnement et a moteur ^lec- 
■ trique entrainant un pignon coop^rant avec la chaine. 

Les moyens de deplacement transversal K comprennent, 
• k 1* avant et ^ I'arrifere du dispositif D, au-dela des 

^l^vateurs 12 et 13, corame visible sur le3 figures 1 et 2, 
' 20 un support horizontal 18 situ6 k une hauteur inf^rieure 
au niveau de laont^ maxiinum des branches 14 et 15. Un 
coulisseau 19 est mont^ sur ce support 18 de mani&re & 
pouvoir etre deplac6 par tout moyen approprie, notamment 
par une chaine d^rivant une boucle f ennee et entrainee dans un sens 

25 oUdans 1 'autre, par pignon et moteur dlectrique , le coulisseau ^tantac- 
crochi^ & cette chaine. Ce coulisseau e^t muni d*tqi taquet 
20 situd du cot6 de ce coulisseau le plus ^loign^ de la 
. zone B et destin^ k venir coop^rer avec un bord longitu- 
nal d*.unplateau 1 pour I'CTtrainer de la zone A vers la zone B. 

30 Comme represents schdmatiquement sur la figure 3, 

I'ossature du dipositif D est r^alis^e avec possibility 
de r^lage suivant la longueur et suivant la largeur. Dans 
le sens de la longueur, le dispositif D est realise a I'aide 
de trois sous-ensemblesi savoir deux sous-ensembles 

35 d'extrdmites 21, 22 et un sous -ensemble median 23 relics 
I'un i 1' autre de maniere r^glable suivant le sens j de 
la. longueur. Ces sous-ensembles sont avantageusement 
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. r^alls^s S I'aide de tubes a section carree s'einboitant 
I'un dans 1' autre, le blocage d'un sous-ensemble par 
rapport k 1' autre ^tant assur^ par des vis de pressicm. 
On a repr^senti sch^tiquement par des rectangles 24 
5 dipsoQi^s suivant deux lignes 25, 26 en pointllli les 

positions cfes ariDoItansnt et des vis de serrage sur lesquel- 
lesil convient d'intervenir pour permettre le r^lage en 
longueur du dispositif. 

.Cheque sous-ensemble 21, 22. 23 est r6alis6 h I'aide 
10 de trois nodules 21a, 21b, .21c ; 22a, 22b, 22c et 23a. 

23b, 23c avec possibility de r^glage suivant la direction 
T transversal e aux glissl^res 2. On utilise encore, de 
prif^rence, 1 ' emboitement de deux tubes carr^s I'un dans 
I'avitre avec serrage par vis de presslon, pour r^aliser 
15 cerd^lage en largeur;les diff^rentes zones d ' emboitement 
et de • vis .de pression sont ^galeroent sch&natiquanent 
repry^ent^es par des rectangles tels que 27. 

Grace i ces possibilit^s de reglage, les memes mo- 
dules et sbus-ensonblcs peuvent servlr pour realiser les 
20 dlfipositif s D adapt^s h des fours de dimension dlf f^fente, 
ce qui conduit h des 6con<»iies de r6alisati«»- 

En se reportant h la figure 4 on peut voir le schema 
eh plan d'une installation de boulangerie comportant 
un f our de cuisson 28desservi. par un ^levateur 29 peonettant 
25 I'enfournement et le d6fournement des produits de boulan- 
gerie, h I'aide des plateaux 1. Les d^placements de 
l>6l6vatettr 29 sont guides, devant le four, par un rail 
39.parallfele 4 la parol frontale du four. Un dispositif 
D conf orne h 1' invention, pour emnagasiner les plateaux 
90 enfourneurs, est plac6 h cot6 du four et le rail 30 

s'^tend devant la paroi frontale du dispositif D. Ainsi. 
I?*l6vateur 29 par translation le long du rail 30 peut 
^tes8«^vlr i la fois le dispositif D^en vue d • introdulfe 
ou d'extraire les plateaux, et le four 
35 28. Sur la figure 4. l^^levateur a 6t6 repr6sent6 dans 
plusleurs positions d' utilisation. 

Ceci 6tant, le fonctionnement du dispositif D est le 
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sulvant • 

Le fonctionnement sera d^crit en considerant que les 
Qxaryensde cxxmende et de synchrcsnisaticn (non representes) du dispositif D 

sont agenc^s selon un mode de realisation * o u i 
5 permet & un operateur, en appuyant sur un bouton de comman- 
de, de faire effectuer, par le dispositi£ D un cycle cor- 
respondent a la progression d'un pas iiistance separant 
deux glissieres successives) des moyens de montee et des 
nioyens de descente. 

10 On va supposer que le dispositif D ne contient aucun 

plateau 1; L'op6rateur effectue le remplissage du disposi- 
tif D de la maniere suivante. 

Un premier plateau 1 est introduit, par I'ouverture 
11, sur les glissieres 2 situees au niveau de cette ouver- 

15 ture. Cette introduction peut s*effectuer manuellement oti 
a I'aide d*un el^vateur tel que 29. 

L*operateur appuie ensuite sur le bouton de coiranande 
qui effectue un cycle , ce qui correspond 
a une avance d'un pas des moyens de descente L et des 

20 moyens de montee M. Ainsi, le plateau 1 descend dans la 
zone A et les glissieres 2 suivantes se pr^sentent au 
niveau de I'ouverture 11. Un nouveau plateau 1 est intro- 
duit. 

L* operation est repet^e jusqu'^ ce que toutes les 
25 glissieres disponibl6s soient utilisees. 

Lorsqu'un plateau 1 arrive au bas de la zone A, le 
transfert de ce plateau de la zone A & la zone B s* effec- 
tue de la maniere suivante. 

On consid&re le plateau 1 supporte par les glissiferes 
30 2 situees sensiblement au niveau du plan horizontal passant 
par les centres des roues dentees inf^rieures 7- 

Lorsque I'op^rateur appuie sur le bouton de commande, 
les moyens de descente et de montee L et M sent mis en acticn ; 
la roue dent^e inf erieiire ' 7, des boucles 3 et S tourne 
35 dans le sens des aiguilles d'une montre, tandis que 

la roue dent^e • inf^rieure 7 de la boucle 4 tourne dans 
le sens contraire des aiguilles d'une montre* 
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Les moyens elevateurs 12 et 13 sont en position haute 
de telle sorte que la branche superieure horizontale 14 
est k faible distance du plan horizontal passant 

par les centres des roues dentees 7. 

Du fait de la rotation de ces roues 7, les glis- 
sieres 2 supportant le plateau 1 s'ecartoit I'une de l*autre 
en s'engageant sur la demie circonf erence inf^rieure 
des roues 7 et liberent le plateau 1 qui est regu sur les 
branches horizontales 14 prevues aux deux extr^mites 
longitunales du. dispositif D. 

Les moyens de commande et de synchronisation sont 
agehc^s de telle sorte que la rotation des roues 7 
cesse automatiquement , et momentanement, lorsque les 
glissi^res 2 arrivent dans le plan vertical passant par 
les centre's des rgues dentees inf^rieures et supirieurs 
7 et 6 d'une meme boucle* 

La descente des moyens ^l^vateurs 12 et 13 est 
alors command^e automatiquement de telle sorte que le 
plateau 1 vienne reposer sur le coulisseau 19 et le support 
horizontal 18. Les moyens ^l^vateurs 12 et 13 continuent 
leur descente de maniere a s* ^carter du plateau 1. 

lies moyens de deplacement transversal K sont alors 
commandos automatiquement de telle sorte que le coulis- 
seau 19 et le taquet 20 entrainent le plateau 1 vers 

la partie inf^rieure de la zone de mont^e B, par passa- 
ge au-dessous des roues dentees 7 de la boucle 
centrale'4, 

Lorsque le coulisseau 19 a place correctement le pla- 
teau 1 au bas de la zone B, • la" mont^e ■ des moyens 
^.l^vateurs 12 et 13 est coiranandee, par exemple par un 
contact de fin de course actionn^.par le coulisseau 19 
ou le plateau .support^ par ce coulisseau. 

. Le plateau 1 est alors. repris par les branches supe- 
rieiires horizontales 15 des ^l^vateurs 13 situ^s aux 
deux extrdmit^s du dispositif D e't est souleve par ces 
6l6vateursl3 jusqu'a venir au voisinage du plan horizontal 
passant par les centres des roues dentees inf^rieures 7. 
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La raise en marche des moyens de descente L et des 
inoyens de roont^e M est ^ nouveau command^e automatiquement 
pour qu'\m demi pas, destine a completer le demi pas 
e££ectu^ pr^c^emmentr soit e£fectu£. 
5 Au cours de ce deuxi^e deiai pas, les glissi^res 2 

des boucles 4 et 5 qui se trouvaient au-dessous des . 
roues dentees 7, a la verticale du centre de ces roues 
se rapprochent I'une de 1' autre, et prennent en charge 
le plateau 1 supporte par l'6l6vateur 13, pour I'amener 
lO au niveau du plan horizontal passant par les centres 
des roues 7. L ' ensemble s'arrete alors. 

Un pas complet a done ete effectuS, avec trans fert. 
d'un plateau 1 du has de la zone A au bas de la zone B. 
Les 61evateurs 12^ et 13 , restent en position 
15 haute pour etre prets i recevoir le plateau 1 suivant, 
venant de la zone A^au prochain pas de fonctionnement. 

IJhenouyellepressidndel'op&ate^ * 
d&dencherait un nboveau pas. 

Lorsque le dispositif D-.est cterge des plateaux 1 en vue de la 
20 fabrication de pain ou analogue, pes plateaux sirocrtent des patons p. 

lorsque, 5pr*s.un tetps de s^ Jour estim^ suf f isant dans le dispositif D, 
l*cperateur soiihaiter&^p&er les plateaux 1, il les retire lesuns apres 
les autres par l^ouverture lOsoitmanuellenent, soit a I'aidede I'eleva- 
teur dent le reglage en hauteur reste le mane que pc«r 1 'introducticn. . 
25 Lorsque l'6l6vateur est charg6 d"un plateau 1 compor- 

taht les patons, dians le cas d'une installation telle 
que celle repr6sent^ sur la £igure 4,11 sufflt d'une 
translation de cet ^Idvateur pour I'amener en face du 
four et, apres un reglage en hauteur de cet 6l6vateur, 
30 introduire les patons dans le four. 

Le plateau 1 vid6 de ses patons est retire du four 
puis, aprfes avoir 6te dventuellanent • charg6 a nouveau, est 
riintroduit 4 travers I'ouverture 11 dans le dispositif n 
Le- dispositif de 1* invention permet de stocker, sous un 
35 volume reduit, \m maximum de plateaux, et permet une 
introduction et une extraction des plateaux simples et 
rapides. 
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Co dlsposltif d'emmagasinage peut etre place direc- 
tement dans le fournil, coitrme represente sur la figure 4, 
QU djans uhe chambre k temperature control^e. 
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Revendicatlons 
i. Dispositif pour eiranagasiner des plateaux (1), 
notamment destines a supporter des patons de boulangerie, 
coraportant des glissiferes (2) horizontales superposees, 
destinees a recevoir les plateaux, et des moyens de montee 
5 (M) et de descente .(L) des glissiferes pour les faire de- 
filer devant des moyens d'ouverture frontale (O) perinet- 
tant 1 * introduction des plateaux sur les glissieres ou 
1* extraction de ces plateaux caracterise par le fait 
• qu'il coraporte deux zones (A, B) disposees cote a cote 
10 suivant une direction (T) transversale aux glissieres (2), 
chaque zone comportant des glissieres superposees, I'une 
(A) des zones comportant des moyens de descente (L) des 
glissieres et des plateaux, ces moyens de descente (L) 
. ^tant propres a liberer les plateaux (1) au point bas de 
15 la zone (A), tandis que 1' autre zone (B) comporte des 

moyens de montee (M) des glissieres et des plateaux, ces 
:moyens de montee (M) etant propres a prendre en charge les 
plateaux (1) au point bas de ladite zone, et que des moyens 
de transfert (G) suivant une direction transversale aux 
20 glissieres sont prevus a la partie inferieure du disposi- 
tif pour recevoir un plateau (1) au bas de la zone de 
descente et pour le faire passer au bas de la zone de 
montee ou il est pris en charge par les susdits moyens de 
mont^. 

25 2. Dispositif selon la revendication 1 caracterise 

par le fait que les moyens de montee et de descente compren- 
nent au moins un groupe (F) de trois boucles fermees 
(3, 4, 5) de liens f lexibles, notamment de chaines (C) , 
auxquels les glissieres (2) sont accrochees, ces trois 

30 boucles constituant une boucle centrale (4) et deux bou- 
cles lat^rales (3, 5), le lien flexible de chaque boucle 
comportant deux brins verticaux et passant sur des organes 
de renvoi (6, 7) situes aux extremites de la boucle, au 
moins un ,de ces organes de renvoi pouvant etre entraine 

35 eh- rotation, chaque boucle ^tant situee dans un plan 

vertical oriente transversalement par rapport aux glissieres 
(2), les boucleis ^tant ^artees I'une de 1' autre suivant 
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la direction transversale aux glissi^res d'une distance 
(h) cprrespondant a la largeur (q) des plateaux, 1 'en- 
semble etant tel que les deux brins (4a, 4b) de la bou- 
cle centrale (4) sont actifs, I'un de ces brins {4a) 
5 contribuant h la descente des glissieres tandis que 1 'au- 
tre brin (4b) contribue a la montee, alors que, pour les 
deux boucles laterales (5, 3), seul le brin (5b, 3a) de 
chaque boucle situe du cote de la boucle centrale (4) 
est actif et contribue pour I'une des boucles laterales 

10 (5) a la mont^e des glissieres (2) et pour 1 'autre bou- 
cle (3)^ a la descente des glissieres. 

, 3. Dispositif selon la revendication 2 caracterise 
par le fait que les boucles (3, A, 5) d'un groupe (F) 
sont situees dans le meme plan vertical transversal, un 

15 tel groupe (F) de trois boucles fermees etant notamment 
pr^vu a chaque extr^mit^ longitudinal du dispositif. 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr^cedentes, ferine par une parol frontale dans 
laquelle sont prevus les moyens d'ouverture (O) caracte- 

20 r±s6 par le fait que ces moyens d'ouverture (.0) cosnpren- 
nent une ouverture d 'extraction (10) des plateaux situee 
dans ladite parol frontale, vers le haut de la zone de 
raont^e (B) et une ouverture d 'introduction (11) des 
plateaux ;situ^e dans ladite parol vers le haut de la 

25 zone de descente (A), ces ouvertures d ' extraction et 
d' introduction (10, 11) etant placees cote a cote et a 
la meme hauteur • 

5i Dispositif selon la revendication 4 caracterise 
par le fait que I'ouverture d'extraction (10) est situee 

30 vers le niveau maximum de montee des plateaux (1) tandis 
que 1' ouverture d ' introduction (10) est situee a un ni- 
veau correspondant au debut de la descente des plateaux. 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions prSc^dentes caracterise par le fait que les moyens 

35 de. transfer t transyersal (G) comprennent des moyens ele- 
vateurs (E) et des moyens de deplacement transversal (K) , 
!• ensemble etant tel que les moyens elevateurs (E) pren- 
nent en charge un plateau (1) au bas de la zone de 
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descente (A) pour le deposer sur les moyens de d^placement 
transversal (K) lesguels font passer ce plateau (1) dans 
la zone de montie (B) , les moyens el^vateurs (E) etant 
alors propres k reprendre ce plateau pour le soulever 
5 et poxir le falre prendre en charge par les moyens de . 
mont^e (M) k la partie basse de la zone de montee (B) • 

7. Dlspositif selon la revendication 6 caracteris^ 
par le fait, que les moyens ^l^Vateurs (E) comprennent .au 
voislnage de chaque extr^mlt^ longlt\idinale du dispositif r 

10 deux^levateurs (13, 12) k parallelogramme deformable 
■ associ^s ^ chaque zone de montee (B) et de descente (A) , 
la branche sup6rieure (15, 14) de I'elevateur etant hori- 
zontale et relive, par des branches incllnees (17, 16) a 
la branche inf^rieiire, tandis que les moyens de d^place- 

15 ment transversal (K) comprennent un support horizontal 

(18) et des moyens d 'entralnement transversal (19, 20) du 
plateau, lorsqu'il repose sur le support (18). 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr^c^entes caract^ris^ par le fait qu'il est r6a- • 

20 lis6, sulvant le sens de la longueur, a I'aide de trois 
sous-ensembles, a savoir deux sous-ensembles d' extremity 
(21, 22) et un sous-ensemble median (23) relies I'un 4 
1' autre de manifere r^glable sulvant le sens de la longueur 
(j), chaque sous-ensemble £tant notamment realist a 1 'aide 

25 de trois modules avec possibility de r^glage suiyant la 
direction (T) transversale aux glissieres (2). 

9. Installation de boulangerie canaportant un 
dispositif (D) selon I'une quelconque des revendi cat ions 
pr6cident« . u n f o u r de cuisson(28) et un ^levateur 

30 (29) pour introduire les plateaux (1) dans le four, cet 
yi^vateur etant guid6 par un rail (30) parali^le ^ la 
parol frontale du four, caract^ris^e par le fait que le 
disposiitif (D) pour emraagasiner les plateaux est plac^ 4 
• c6t6 du four (28) avec sa parol frontale situ^e sensible- 

35 ment dans le meme plan que celui de la parol frontale du 
four, le rail de guidage (30) de I'elevateur (29) s'eten- 
dant devant le dispositif pour emmagasiner les plateaux 
de telle sorte que par une translation de I'^levateur le 
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long du rail de guldage, il soit possible d'introduire 
ou d'extraire les plateaux du dispositif i l*alde de 
l*4^^Vd^6^ servant & charger et a d^charger le four. 



PL. 1/2 



2521110 




FL. TLJ2 



25211 



22a 



-0 



22b 22t 



23a- 



23- 



0— B— B 



23b 

N 



27 



^22 
-25 

24 
"23c 



21 — 

2ir 



Q — M— 0 



Fig.3 



21b 



■O 



-21c 



28 



V 



B 



T 

30 



Fig.4. 



I i^w-i- 




